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1. Qualipac Aurillac
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Our means of production
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2. Electroplating
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Plating on Plastics
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Cr finishing production in 2021

7% of the production in Cr
finishing vs 93% in Gold, Bronze,
Silver, Gun...
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5% of the Cr finishing
production in Cr Ill vs
95% in Cr VI
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3. Cr III finishing bath
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Cr III finishing bath

Additive Cr is the source of Cr3*

— PSS

TRILYTE® Flash CL

Trivalent Chromium Process

Optimum Minimum Maximum

TRILYTE® Flash CL Additive CR [g/I]
Chromium [g/l] 22 17 26
TRILYTE FLASH CL Complexor [ml/l] 60 50 80
TRILYTE Flash CL Maint. Salt [g/l] 250 200 350
Boric Acid [g/l] 65 60 70
TRILYTE Flash CL Wetter [mi/l] 1 0.5 2
Acetic Acid Special [mi/l] 1 0.5 2
Maintenance salt contains boric TRILYTE Flash CL Additive Fe [ml/l] 1,25 1,0 15
. . .. Iron [mg/1] 22 18 27
acid, provides cpnductmty and Surface Tension [yn] - = 5
prevents formation of Cr®* Specific Gravity [g/ml] 1.23 1.20 1.30
@ Plating speed [pm/min] 0.2 0.1 0.3
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Cr III finishing bath

In 2021 :
~1,5t Cr VI
In 2021 :
- <50kg of Cr Il
- <100kg of Boric Acid
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4. Means of protection

AAAAAAAA




Fume extraction
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Fume extraction

Flow extraction calculation
based on official documents
(e.g ED651 from INRS) taking
into account the tank

conception and the chemical
composition of the bath.
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Aspiration

Recommandée
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Aspiration

Figure 16. Aspi

Aspiration

Aspiration

AEVITER
Aspiration
Recommandée
Figure 17. Configuration des aspirations latérales
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(CONDITIONS DE CHODX EN FONCTION
DE LA LARGEUR DE LA CUVE

s0m
Aspiration unilatérale adaptée

CONDITIONS DE CHOX
EN FONCTION DU RAPPORT W /L

wiLst
Asgiration atérsle recammandee

0,50 m <W 0,80 m 1<wiLs2

Aspiration bi i

SRR Disposer I'aspiration de préférence
Aspiration bilatérale indispensable sur e caté perpendiculaire
W 12m 2cwiL
Aspiration o
impraticable (débits d'ai trés impartants} dans ce sens
; o <one

Unilisation de systemes o
ou de préférence de dispositifs saveloppants.

perpendiculaire

Les recommandations
entre |'ag &
piration bilatérale sont présentées
figure 17.

On appelle

« W la dimension du bain perpen-
diculairement au dispositif d'aspira
tion latérale (plus le recul éventuel du
dispositil de captage par rapport au
bain)

< L la dimension du bain paral
piration latérale.

2.4. Aspiration-soufflage
(figure 20)

Plusieurs jets d'air placés & une

extrémité de |2 cuve poussent les pol-
luant &mité munie
'un dispasitif d'aspiration.

Ces dispositifs permettent une &
duction sensible des débits d'aspira-
tion. lls sont done utilisés lorsque fa
largeur des bains dépasse 120 m et

l'autre &

que l'utilisation de couvercles ou dis
positifs de captage enveloppants est
techniquement impassible.
Attention
Les performances d ces systémes peu-
vent s'inversar:

~lorsque les déebits de soulflage et
diaspiration ne sont pas adaptés
34);

— lorsgu'un obstacle intercepte le jet.
Le jet est alors «cassén et les pol-
luants qu'il contient dispersés dans
I'ambiance. Ce phénoméne se procuit
larsque les pices et les paniers sortent
des bains.

Lutilisati s dispe
ration-soufflage e

ne limitée aux
le temps d'immersion
impartant par rapport

processus

« mettre en ceuvre des dispositifs plus
performants (caplag :

o mattre en place un dispositif d'as-
piration bilatérale qui a I'avantage
ble aux courants
d'air que le systéme unilatéral

Niveau de liquide

Son influence a pu &tre guantifiée
Le coefficient cité peut Btre utilisé
pour corriger les débits surfaciques
présentés au tableau VIl.

La distance opt
de la cuve &t |

situe autour de 0,30m. Pour les valeurs
inférieures, l'efficacité décroit pour
atteindre sa plus faible valeur quand
le liquide est au plus prés du bord de
la cuve. La chute do'efficacité peut
atteindre 50 % entre ces deux valeurs
de franc-bor

Les débits surfaciques indigués
au tableau VIl ot été déterminés en
considérant un franc-bord de 0,10 m.
Abaisser le niveau de liquide de
0,10 4 0,30 m permet de réduire
les débits d'aspiration par un fac-
teur 1.2,

Calculs
Le débit ration & mettre en
auvre oot bgal au praduit de la sur

face du bain par l& debit par unité

=

& dans le tableau Vil en
eau global de risque.

de surfac
fonction d
Q =54
Q =débit total d'aspiration (m.s ")
8, =surface du bain (m?)
q = débit d'aspiration par unité de
surface (m
L est la dimension du bain paral

)

léle au
(figure 17)

W est la dimy
diculaire au ¢
térale

Pour des euves circulaires avec as
piration latérale la long de la moitié de

tif d'aspiration latérale

on du bain perpen
ositif d'aspiration la

la circonférence, on utili: L=1.0.
Lorsque la longueur du dispositif

daspirat e la moitié de la

circonfér i 5.

le cas d'un caisson muni

d'une fente d'aspi n, la répar

tition de | vitesse & Iz fente d'extrac-

tion est acceptable, lorsque le caisson
est dimensionné de telle fagon que la
la
te. Si cela est possible
ra un rapport « wiesse
HSSON N SUr @ wlesse
égale 2 1/3
A titre d'exemple, si la vitesse aux

fentes

fentes
danc e
entre 3etSm.s”.

075
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DEBITS SURFACIGUES A METTRE EN GUVRE (m.s'.m)

[VITESSE DE COURANT D'AIR 0,5 m.s~* ET FRANC=BORD 0,10 m]
Dispositif &' nspiration appuyé sur une parel

Aspiration unilatérale Aspiration bilatérale

WL 20,1 0=l e || D2S=WiLans | 0=l = WIL =035 OE=WIL a1 T=WiL =2
085 115 130 01 0 115
065 o5 050 as0 ags 0
045 05 08 035 05 055
030 038 048 o0zs 030 03

I  "aspiration nan 1  sur une |

Aspiration unilatérale

WL 20,1 00 =ML 025 || D25=WILs0S | 05 =WL = WL =05 =Lz
18 150 1 1 1
050 100 115 01 10
065 o1 085 055 07
045 05 05 035 LEY

03s

de.
aur conditions d'es sais les plus défavorabies ef en présence d'un courant o air de 6.8 m.5”
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Operator protection

QUALIPAC

Use of a Cleanspace® ventilated
mask with suitable cartridge.

Weighing of solid products under
an aspirated hood.
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Operator protection

Liquid products mainly added by
dosing pumps monitored by the
line automate.
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Conclusion

- Same extensive protective measures as for Cr VI.

- Regular monitoring of operators and equipments.

- Slight color and cost differences between Cr Il & Cr VI
finishings.

- Uncommon finishing in cosmetics for the moment.
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Thanks for your
attention
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